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Parimetros de qualidade

Artigo 010071 — Tecido Viscose Slub Prime

Largura Total 1,45 m (variagdo maxima =+ 2%)

Gramatura 165 g/m? (variagdo maxima £ 5%)
Rendimento 4,18 m/kg (variagdo maxima £ 5%)
Encolhimento Largura < -9% Comprimento < -9%

Solidez a lavagem Claras > 4 Médias > 3,5 Escuras > 3

(NBR 10.597)

Solidez a friccio a 1

seco(NBR 8432) Claras > 4 Médias > 3,5 Escuras > 3
Solidez a fric¢io T

iimido (NBR $8432) Claras > 3,5 Médias > 3 Escuras > 2,5
Composicio 98% Viscose 2% Elastano

Metragem média 50 metros (variagdo maxima £ 10 m)

m Diferentes lotes de tingimento podem apresentar pequenas
varigdes na tonalidade, por isso os rolos devem ser
separados por lotes. No caso de diferentes serem enfestados
no mesmo processo, ¢ recomendado a separagdo dos
mesmos com papel Kraft.

m Todos os rolos de tecido possuem uma etiqueta que
permite o rastreamento dos nossos processos. Esta etiqueta
deve ser conservada, pois servird de referéncia caso haja
alguma reclamagdo. N&ao serdo aceitas devolugdes de
qualquer natureza sem a presenga desta etiqueta junto do
rolo.

m Orientagdes quanto a utilizagdo de agulhas, linhas e fios
adequados para cada tipo de tecido deverdo ser consultadas
junto ao seu fornecedor dos respectivos aviamentos.

INSTRUCOES DE USO E LAVAGEM

do rolo
Observacio Os rolos podem apresentar até 3 emendas
NCM 5516.12.00

RECOMENDACOES DE TRANSPORTE,
ARMAZENAMENTO E ENFESTO:

m Os acabamentos diferenciados como: estampa, bordado, transfer,
lavagens, etc, bem como processos que submetam o tecido a altas
temperaturas, devem ser previamente testados. Eles podem exigir
caracteristicas especiais do tecido e a Rovitex ndo se responsabiliza se
forem aplicados sem consulta prévia. Caso haja duvidas, solicitamos a
gentileza de contatar o nosso departamento técnico;

m E recomendavel que o tecido descanse enfraldado por 24 horas antes
do enfesto. Principalmente os que possuem elastano (PUE) em sua
composi¢do. Isto reduzirda as tensdes provocadas no processo de
formagdo do rolo e, consequentemente, os problemas de encolhimento
posterior ao corte;

m Nio deve haver tensionamento do tecido no processo de enfestar. O
enfesto com tensdo provoca deformagdes e encolhimento na peca
cortada;

m Para evitar a deformagdo, os rolos ndo devem ser deixados na posigdo
vertical e seu armazenamento e transporte devem ser feitos no sentido
horizontal e paralelo, ndo armazenar em forma de fogueira. Os rolos
também devem ser mantidos com protecdo plastica para evitar acimulo
de poeira.

Temperatura maxima de lavagem
40°C. Processo normal

Nao alvejar
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de 150 °C
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Nao limpar a seco

RECOMENDACOES GERAIS PARA A
QUALIDADE DO PRODUTO

m Usar sabdo indicado para roupas coloridas, conforme
instru¢des de uso da embalagem do produto utilizado;

m Nio deixar de molho;
m Enxaguar bem, sem deixar restos de produtos;

m Evitar o atrito exagerado e continuo. O objetivo deste
procedimento ¢ evitar formagao de pilling (bolinhas).

Qualquer diivida entre em contato com a central de atendimento técnico: Artigo Data aprovacio
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